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ප්‍ර඾නව 
අාංකය 

ිළිතුරු  
අාංකය 

ප්‍ර඾නව 
අාංකය 

ිළිතුරු  
අාංකය 

1 2 21 3 
2 4 22 3 
3 2 23 1 
4 2 24 2 
5 1 25 2 
6 4 26 1 
7 3 27 3 
8 1 28 4 
9 3 29 1 
10 3 30 2 
11 2 31 1 
12 1 32 4 
13 2 33 3 
14 2 34 1 
15 3 35 3 
16 1 36 4 
17 4 37 1 
18 4 38 2 
19 3 39 4 
20 4 40 3 

නිර්මාණකරණය හා යාන්ත්‍රික කාෂණවණදය ය  

අ යයො ව 1වා යයෂ  යයරහුු  ප්‍ර඾නව යත්‍රය - 2024( 2025) 

1 යකො ව ිළිතුරු  

iruonline.com 
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(01) 

නිර්තාණකරණට හා ටාන්ත්‍රික තාක්ෂණත.දට  - තපරහුරු ප්‍රශ්නන පත්‍රට 

පිළිතුරු. 
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(02)  1    නිපනඳාදන වි දභ අඩුණර ෙැනීභ. 

   හැ ැල්ලු ඵත  ා හවි ශ්ක්ති  ඇති කිරීභ. 

   නිභ ම් කිරීතභන් ණල්ඳැතැ් භ තැඩිණර ෙත  ැකි මටභ. 

    ෙඵඩයකා කිරීභ  ා ප්‍රතා න  ඳ සු මටභ. 

     තැඩයක කිරීතම් ඳ සුත 

(ධකුණු 1x 2 = 2 ) 

2 

 ඉදිකිරීම්   ක්තප ත්‍ර  - 

          ඵාල්දි, විල්ඵැතරෝ, තැහිපීලි, තහවිලි ත ඩු 

 ණෘෂිණ්මභ ක්තප ත්‍ර  -  

 භල් ඵාල්දි, දි ර ඉසින ටැංකි, තාච්චි 

 තේණරි ණ්මභාන්ත  -  

 තක්ක් තැටි, ඳාන් තැටි 

 තභෝට්ම රථ ණ්මභාන්ත  -  

තා න ඵ඲ , තා න තට්ටුත, ආහන 

   ධකුණු - ක්තප ත්‍ර හ඲ ා ධකුණු    02 යි. 

   උදා රණ  තරක් හ඲ ා ධකුණු  02 යි 

   මුළු ධකුණු  - 04 

4 මිටි ම් ඇණත   විපනණම්බ   

D =  1 ½ t  - 1 

T = 1.5 x 2 = 3 mm  

D =  1 ½ x 3 mm 

D = 4.5 mm  1 

 

        (ධකුණු - 02 යි) 

මිටි ම් ඇණත   දිෙ  

L = t + ( 1.5 x D)  1 

L = 3mm  + ( 1.5 x 4.5 mm)   

L = 3 + (6.75) 1 

L = 9.75 

  (ධකුණු - 02 යි) 



7 
 

 (03)   1  ති්  තතල්ඩිභ  - spot  welding 

  ටිග් තතල්ඩිභ   - TIG    welding 

  මිග් තතල්ඩිභ   - MIG   Weding 

  භග් තතල්ඩිභ   -  MAG welding 

     ( 1 x 2 = 2 )  

 2    

 හම්ඵන්ධ කිරීභට තධෝ  තණ ටහන තදණක් ත  දා ෙැනීභ. 

 තතල්ඩින් කිරීතම් ණා්ම  ට ඵඳුන් ූ  තධෝ  තණ ටහන තදණ හනථීර තධහ හම්ඵන්ධ 

මටභ. 

 තුනී ත ඩුතේ සිට ඕනෑභ ඝනණභණ තධෝ  හනථීරතභ හම්ඵන්ධ ණ   ැකි මටභ. 

 තතල්ඩිභ සිදු ණරන හනථාන   තභ තධ ක් ( භෘදු) ත් ත ට ඳ්  ණර ෙත ුතතු මටභ. 

(1x3 = 3) 

      3 

 භේ තධෝ   කුභක්ද  න තෙ. 

 තැඩයක තණ ටතහ  ඝනණභ 

 ඳෑහනසුම් ම෕ට්ටුතේ හනතබාත . 

 පිරමටභට ත ෝ ඳෑහනසීභට ඇති ප්‍රභාණ . 

 ඳෑහනසුම් තු  ඳැතති  ුතතු ශ්ක්ති .  (1x 2) = 2     

      4  

ඳන්දතම්  ඇසිටිලීන් ණරාභ  (තෑල්ත ) තැසීභ. 

    

   කක්සිජන් ණරාභ  තැසීභ. 

 

   සිලින්ඩයකරතධ ණරාභ න් තැසීභ 

 

   පීඩයකන  ාභණ තදතණහි රැදී ඇති  තාුතත ඳන්දතභන් මුදා ැරීභ. 
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(4)  

 
1  ඳ මුත  - හෘණ අග්‍ර   
   තදතනුත - ධන අග්‍ර   
 
2  ඳ මුත ධන අග්‍ර  ෙැධමටතම් දී ධන ණධම්ඳ  ෙධතන ආුමද  ත ෝ ෙධතන ධද රැ ැන 

 තුරු ඳැදිත  තධෝ  තණ ටහණ හනඳ්මශ් මටතභන් ඵැටරි ට ත ෝ  ෙධතන්නාට  ානි සිදුවි  
 ැකි . 

   ( අද හ ඳැ ැදිලි තන තහ   ලි ා ඇ් නම් ධකුණු 03යි) 
 
3  තදෝෂට  
  
 රැ ැන් විහන්ධි මටභ./ රැ ැන් ඳරිතාරණ  ත  ඳින් තිබුණද ඇතු තින්  රැ ැන් ණැඩී තිබීභ.  

      ( ධකුණු 01) 
 
 තවනත් තදෝෂ  
 

 විධා ණ  දැමට  ාභ. 
 භූෙත  විහන්ධි මටභ. 

 ඳ න් දැමට  ාභ. 
 හනමටචතධ තදෝප    ( ධකුණු 4) 

 
(5)   0 

 තාුත සිසිධන ක්‍රභ   
 ජධ සිසිධන ක්‍රභ  

 
       2    

   තාුත සිසිධන ක්‍රභ  - හනකූට්ම, ත්‍රීතරෝද රථ,  තුරු ඳැදි  
 
  ජධ සිසිධන ක්‍රභ   -  ඩීහල් තා න එන්ජින්තධ, තඳරල් තා න එන්ජින්තධ, 

     ඩීහල් තජනත්මට්මතධ 
 

       3    තාුත සිසිධන ක්‍රභ  -  එන්ජිතම්  තැඩි ඵාහිර ත්මෙපධ ණ තාුතත ෙැටීභට හධහනතා  

  

තාඳ  ඉත්  කිරීභ. 

  ජධ සිසිධන ක්‍රභ   -  එන්ජිතම් අබයන්තර  කු ර  ර ා ජධ  ෙධා ාභට හධහනතා  

   එන්ජිතම් තාඳ   ජධ  භඟින් උරා ෙැනීභට හැධැහනමටභ. 

 

(6)  

 

1.  

 දුහනස්‍රාමටතාතක්  තිය   ුතතු අතර ෙධා ාභට  ැකි ාතක් තිබීභ. 

 ණාඵන්  ඵැඳීභට  ඇති  ැකි ාත අඩු කිරීභ. 

 භධ ණෑතභන් තණ ටහන ආරක්පා කිරීභ. 

 අඳද්‍රතය ඉත්  කිරීතම්  ැකි ාත. 

 තධෝ  තණ ටහනතධ ඇලී තිබීතම්  ැකි ාත 

 පීඩයකන ට කතර ් තු දීතම්  ැකි ාත 

 ණැධැ් තීතභන්  තඳන තන නැඟීභ. 
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2 

 සිංචන ක්‍රභ

 තඳතර යිල් ක්‍රභ

 ණෘත තඳෝපණ ක්‍රභ

3 

( 7 )  1 

ප්‍රදාන 

ක්‍රි ාතලි 

ප්‍රතිදාන ( සි ල්ධ නිතැරදි නම් ධකුණු 01) 

2 

 

( ධකුණු 3) 

      3   0 සිට ණැමි ට  දුර  =  10 +  15 

          =  25 

හැධඟිල්තල් ( තධ ය  ) උහ      =  20 

X ෙභන් ණධ දුර      =  45 

දම්තැධ 

      4 

දම්තැධ 

එ තතන තරෝද 
         එ තතන තරෝද 

ෙණන  කිරීභ නිතැරදි නම් - 02 
නිතැරදි ර෕ඳ ට      -  01
නිතැරදි නම් කිරීභට     -  01 

මුළු කුණු      - 03

ආරම්බණ 
තභෝටර  

(භ්‍රභණ  චලිත ) 

ජතතරෝද 
(භ්‍රභණ  

චලිත  )

දඟරණ඲ 
(භ්‍රභණ 
චලිත )

පිහනටන් අත 
(තදෝධන 
චලිත ) 

පිහනටන 
(අනුතැටුම් 
චලිත ) 

iruonline.com 




